SPECYFIKACJE TECHNICZNE
D.04.03.01.
OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace oczyszczenia i
skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni w ramach odbudowy nawierzchni i budowy
chodnikow w ciggu ul.Sportowej w Nowej Rudzie

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1

1.3 Zakres robdt objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy oczyszczaniu i
skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni jezdni trasy gtownej i skrzyzowan 1 obejmuja:
a) mechaniczne oczyszczenie podbudowy
b) skropienie emulsja asfaltowa
- 0,5 kg/m2 - w-wy wyrdwnawczej

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej] ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i
Specyfikacja Techniczna D.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogoblne wymagania dotyczace jakosci robdt podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY.
Materiatlem stosowanym przy wykonaniu skropienia wg zasad niniejszej ST jest:

2.1. Emulsja asfaltowa kationowa, szybkorozpadowa o zawartosci asfaltu 50% wg BN-71/6771-02 ,,Masa
bitumiczna. Asfaltowa emulsja kationowa". Podstawowe wymagania dla emuls;ji:
- zawartos¢ asfaltu 50% +2%
- lepkos¢ wg Englera w temperaturze 20°C >3.

Przy przechowywaniu emuls;ji asfaltowej, nalezy spetni¢ nast¢pujace warunki:
- czas skfadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesigcy od daty jej produkeji,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3°C. W okresie ryzyka przymrozkoéw
emulsja musi by¢ zabezpieczona przed wptywem ujemnych temperatur.

3. SPRZET.

Przy wykonywaniu robot Wykonawca powinien dysponowac nastgpujacym sprawnym technicznie
sprz¢tem:
a) cysternami samochodowymi lub samochodami do przewozu emulsji w beczkach,
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b) skrapiarka mechaniczna o kontrolowanym wydatku lepiszcza,
¢) szczotkami mechanicznymi i kompresorem.

4. TRANSPORT.

Emulsj¢ na budowe¢ nalezy przewozi¢ w samochodach cysternach. Cysterny winny by¢ podzielone
przegrodami na komory o pojemno$ci nie wigkszej niz 1m’, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje
umozliwiajace przeplyw emulsji. Cysterna uzywana do transportu emulsji nie moze by¢ uzywana do
przewozu innych lepiszczy. Dopuszcza sig¢ stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych, ktore
na skrzyni tadunkowej powinny by¢ ustawione, rOwnomiernie na catej powierzchni i zabezpieczone przed
mozliwos$cia przesuwania si¢ podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogoélne warunki wykonania robot.
Ogo6lne warunki wykonywania robdt podano w ST D.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Zakres wykonywanych robét.
5.2.1. Oczyszczenie powierzchni.

Powierzchnia podtoza, przed ulozeniem kazdej warstwy, powinna zosta¢ oczyszczona z luznego
kruszywa 1 pylu. Operacje t¢ nalezy wykonaé przy uzyciu szczotki mechanicznej lub kompresora.

Powierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha i czysta.

5.2.2. Skropienie powierzchni.
a) Skropienie podbudowy nie bitumiczne;.
b) Skropienie w-wy wiazacej wykonanej nawierzchni.

Do skropienia moze zosta¢ zastosowana standardowa asfaltowa emulsja kationowa, szybkorozpadowa o
stezeniu 50% w ilosci 0,5 kg/m?. Ulozenie mieszanki, moze nastapi¢ po rozpadzie emulsji i odparowaniu
wody.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot.
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Kontrole i badania przed przystapieniem do robét.

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okre§lenia wymaganej iloSci lepiszcza w
zalezno$ci od rodzaju 1 stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robét.
6.3.1. Badanie doktadnosci sprysku podtoza.

Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg
ilosci rozktadanego lepiszcza wg metody podanej w opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalenia.
Oznaczanie ilo$ci rozktadanego lepiszcza i kruszywa".

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa jest 1m? powierzchni oczyszczonej i skropionej na podstawie dokumentacji
projektowej 1 obmiaru w terenie. Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D.00.00.00.

8. ODBIOR ROBOT.



Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”. Odbior robot wg ST
D.05.03.05/a - warstwa wigzaca

9. PODSTAWA PELATNOSCI.

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D.00.00.00. Ptatno$¢ za 1m* wykonanego
oczyszczenia 1 skropienia nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem 1 ocena jako$ci wykonanych robdt na
podstawie atestow producent materiatow i wynikdw pomiaréw oraz badan laboratoryjnych. Zgodnie z
Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:

- oczyszczenie podbudowy — 1174m?

- skropienie w-wy wyrownawczej (0,5 kg/m?) — 1.174 m> ( dwukrotnie )

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- zakup 1 dostarczenie lepiszcza na budowe,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

- polewanie woda,

- oczyszczenie i skropienie poszczegdlnych warstw,

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w  specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

BN-71/9771-02 Masy bitumiczne. Asfaltowa emulsja kationowa. Powierzchniowe utrwalanie.
Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa. Zalecane przez GDDP do stosowania pismem
GDDP-5.a-5 51/5/92 z dnia 03.02.1992.



