ST-05.03.05. WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych

z wykonaniem wigzaceji z betonu asfaltowego dla zadania pt.: ,,Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji
technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem zadania pt.:
Budowa drogi wewnetrznej, z oswietleniem ulicznym, odwodnieniem i przebudowa przepustéw na dz. nr 19/6,
16/7, 10/5, 10/7 (ob. Stupiec) w Nowej Rudzie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych

w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu warstwy wiazacej z betonu asfaltowego
AC 16 W 35/50 o grubosci 6 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wigzgca — warstwa znajdujaca si¢ miedzy warstwa Scieralng a podbudowa, zapewniajaca lesze rozlozenie
napre¢zen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

1.4.2. Warstwa wyréwnawcza —warstwa stuzaca do wyrownania nierownosci w przekroju podtuznym i w przekroju
poprzecznym.

1.4.3. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ,, Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materialow

Warunki ogélne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ,,Wymagania ogo6lne”.

2.2. Rodzaje materialéw

Do betonu asfaltowego w warstwie wigzacej wg charakterystyki podanej w pkt 2.2. nalezy stosowa¢ materiaty spelniajace
warunki zawarte w ,,WT-1 Kruszywa 20107, IBDM, Warszawa 2010 oraz ,,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010, IBDM,
Warszawa 2010.

Tablica 1. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy wiazacej dla
kategorii KR3 — KR4 oraz warstwy wyréwnawczej.

Whasciwosé Przesiew, [%(m/m)]
AC16W

KR3 — KR4
Wymiar sita #, [mm]: od do
31,5 : 2
22,4 100 -
16 90 100
11,2 70 g0
8 55 85
2 25 50
0,125 4 12
0.063 4 10
Zawartos¢ lepiszcza B a
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2.3. Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywa spetniajace wymagania zawarte w ,WT-1 Kruszywa 2010", zgodnie z tabelaminr 2 i 3.
Tablica 2. Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego do warstwy wigzacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego.

Whasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii

5; kategoria nie wyzsza niz:

ruchu
KR3 + KR4

:zz_i_arnienie wediug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza Gc85/20
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz G
wediug kategorii: 20f132
Zawartos’s(: pylu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie £,
WYZSZa hiz:
Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedlug PN- Fls
EN 933-4; kategoria nie nizsza niz: lub Shs
Procentowa zawartos¢ ziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej wedtug PN-EN 933-5; kategoria Csoo
nie nizsza niz:
QOdpornosé kruszywa na rozdrabnianie wedtug PN-EN
1097-2 badana na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat LAz

Gestosé ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, Slub 9

deklarowana przez producenta

Gestost nasypowa wedtug PN-EN 1097-3

deklarowana przez producenta

kategoria:

Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, zatacznik 7,8 lub 9 WA eldarowana
Mrozoodpornosé wedtug PN-EN 1367-1 badana na

kruszywie o wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16 , kategoria nie F
WYZSZa niz:

JZgorzel stoneczna"bazaltu wedlug PN-EN 1367-3, SBL..

Sktad chemiczny - uproszczony opis petrograficzny
wedtug PN-EN 932-3

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 p.
14.2; kategoria nie wyzsza niz:

mecO,l

Rozpad krzemianu dwuwaphiowego w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-
EN 1744-1 p. 191

wymagana odpornosé

Rozpad zwiazkdw zelaza w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-
EN 1744-1p. 19.2

wymagana odpornosc

Statosé objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wediug
PN-EN 1744-Ip. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

Vss

Tablica 3a. Wymagane wilasciwosci kruszywa

nietamenego

drobnego  lub

do warstwy wiazace| i wyrdwnawcze| z betonu asfaltowego.

ciagtym

Whasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznogci od kategorii ruchu

WYZSZa NiZ:

KR3 + KR4
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana
k . Ge85
ategoria:

Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie wigksze niz

Grc20
wedtug kategorii:
Zawartosc¢ pylu wedtug PN-EN 933-1, kategoria £
nie wyzsza niz; 10
Jakos¢ pytu wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie MB-10

Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 072
wydzielonego z kruszywa o cigglym uziarnieniu
wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie
nizsza niz:

EcsDekIarowana

Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8
lub 9

deklarowana przez producenta

uziarnieniu
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Nasigkliwo$é wedtug PN-EN 1097-6 dz. 7,8

Iuiséa iRty " SRRl WA24Dek\orowama
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN ol
1744-1 p. 14.2, kategoria nie wyZsza niz: MREY:

Tablica 3b. Wymagane wlasciwosci  kruszywa

famenego  drobnego lub o  ciagtym

do warstwy wiazacej i wyréwnawcze| z betonu asfaltowego.

wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie
nizsza niz:

Whasciwosci kruszywa \Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu
KR3 + KR4

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana G.85
kategoria: B
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz G20
wediug kategorii: <
Zawartosc¢ pytu wedtug PN-EN 933-1, kategoria ;
hie wyzsza niz: 18
Jakos¢ pytu wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie MB-10
WyZSzZa niz: i
Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa o cigglym uziarnieniu £.430

Gestosé ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8
lub 9

deklarowana przez producenta

Nasigklivwosé wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8
lub 9

WAQADek\orowama

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN
1744-1 p. 14.2, kategoria nie wyzsza niz:

m.pcO,l

2.4. Wypetniacz

Nalezy stosowac wypetniacz wapienny spemiajacy wymagania zawarte w ,WT-1 Kruszywa 2010".

Tablica 4. Wymagane wlasciwosci wypetniacza do warstwy wiazacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego.

Whasciwosci wypetniacza

Wymagania w zaleznosci od kategorii

ruchu
KR3 + KR4
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24 w PN-EN 13043
;Jﬁlzlfosc pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza MB:10
Zawartos¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1 % {m/m)

GestosC ziaren wedtug PN-EN 1097-7

deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym

PN-EN 196-21, kategoria nie nizsza niz:

wypetniaczu wediug PN-EN 1097-4, wymagana Vasus
kategoria:
Przyrost temperatury mieknienia wedtug PN-EN 13179-
- ArspB/25

1, wymagana kategoria:
Rozpuszczalnost w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, WS
kategoria nie wyzsza niz: 10
Zawartos¢ CaC03 w wypetniaczu wapiennym wediug cc

70

Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu
mieszanym, wymagana kategoria:

KaDekIarowama

.Liczba asfaltowa" wediug PN-EN 13179-2, wymagana
kategoria:

BNDekIarowama

Tablica 5. Wymagania dotyczace uziarnienia wypetniacza
Sito Przesiew, [% (m/m)]
# [mm] Ogolny zakres dla poszczegdlnych Maksymalny zakres uziarnienia
, = E a)
wynikow deklarowany przez producenta
2 100 -
0,125 od 85 do 100 10
0,063 od 70 do 100 10
2 Zakres uziarnienia powinien byé deklarowany na podstawie ostatnich 20 wynikow (zatacznik 1, tablica

uziarnieniu
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1), z ktdrych 90% powinno miesci¢ sie w tym zakresie, a wszystkie powinny miesci¢ sie w ogolnym
zakresie podanym wtablicy 5.

2.5. Asfalt
Do warstwy wiazacej nalezy stosowa¢ asfalt drogowy 35/50 zgodny z PN-EN 12591, spelniajacy podstawowe wymagania
podane w tablicy nr 6.

Tablica 6. Wymagane wdasciwosci asfaltu drogowego

Lp. Wiasciwoscei Metoda badania 35/50
Whasciwosci obligatoryjne
1 Penetracja w 25°C [0,1 mm] PN-EN 1426 35+50
2 | Temperatura mieknienia [°C] PN-EN 1427 50+58
3 | Temperatura zaptonu, nie mniej niz [°C] PN-EN 22592 240
4 | Zawartosé sktadnikdédw rozpuszczalnych, nie mniej niz [% PN-EN 12592
m/m] 99
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie mnigj| PN-EN 12607-1 05
niz [% m/m] :
Pozostata penetracja po starzeniu, nie mnigj niz [%] PN-EN 1426 53
7 | Temperatura mieknienia po starzeniu, nie mniej niz [°C] PN-EN 1427 52
Wihasciwosci specjalne krajowe
8 Zawartos¢ parafiny, nie wiecej niz [%] PN-EN 12606-1 22
9 Wzrost temperatury mieknienia po starzeniu, nie wiecej niz PN-EN 1427 8
[°C]
10 | Temperatura famliwosci, nie wiecej niz [°C] PN-EN 12593 -5

2.6. Emulsja asfaltowa

Nalezy stosowac drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajagce wymagania okreslone w WT-3 Emulsje asfaltowe
2009. Wymagania podano w ST D-04.03.01.

2.7. Dostawa i skladowanie materialow

Warunki dostawy i sktadowania materiatdéw podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Wymagania ogdlne™ .

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Podano w ST D.04.07.01 ,,Podbudowa z betonu asfaltowego™.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymagania ogdlne” .

4.2. Transport materialow

Warunki transportu dla: asfaltu, wypelniacza, kruszywa oraz mieszanki mineralno-asfaltowej podano w ST D.04.07.01
,Podbudowa z betonu asfaltowego™.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” .

5.2. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem Wykonawca dostarczy (minimum 2 tygodnie)
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki
materialow pobrane w obecnosci Inzyniera.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikéw mieszanki,

— doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— okresleniu jej wlasciwosci i poréwnaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.

Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartos$¢ asfaltu do warstwy wiazacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego
podano w tablicy 1.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg metody
Marshalla. Prébki powinny spetnia¢ wymagania podane w tab. 7.
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Tablica 7. Wymagane wtasciwosci betonu asfaltowego do warstwy wyréwnawczej i wigzace] KR3+KR4.

Wymiar mieszanki
Wiagciwosé o P BR800 | Metodai warunki badania —
Zawartosc_wolnych 1.3, u’buanle, 2x75 PN-EN 12697-8, p. 4 Vinind,0
przestrzeni uderzen Vinax7 .0
PN-EN 12697-22,
Odpornos¢ na deformacje [C.1.20, walowanie, Pgs- | metoda B w powietrzu, PN-EN WTSaro 2
trwate Pioo 13108-20, D.1.6, 60°C, 10 000 PROARDekiarowsane
cykli
PN-EN 12697-12,
Odpornos¢ na dziatanie  [C.1.1, ubijanie, lecz przechowywanie w 40°C z TSR
” ) . 80
wody 2 x 25 uderzen Jednym cyklem zamrazania,
badanie w 25°C

a) Grubos¢ ptyty 60 mm

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Warunki wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej zostaly okreslone w ST D.04.07.01 ,,Podbudowa z betonu
asfaltowego™.

5.4. Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i réwne, bez kolein. Powierzchnia
podloza powinna by¢ sucha i czysta, nie moze by¢ na niej $niegu lub lodu.

Nierownosci podloza pod warstwe wiazaca nie powinny by¢ wigksze niz:

- 9 mm dla drég klasy GP (A),

- 12 mm dla drég klasy G i Z,

- 15 mm dla drég klasy L.

W przypadku gdy nieréwnosci podtoza sa wigksze niz wyzej wymienione, podtoze nalezy wyrdwnac poprzez frezowanie
lub ulozenie warstwy wyrownawczej.

Przed roztozeniem warstwy wiazacej z betonu asfaltowego, podloze nalezy przygotowaé zgodnie z wymaganiami
podanymi w ST D.04.03.01 ,,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.

5.5. Polaczenie migdzywarstwowe

Przed ulozeniem warstwy wigzacej warstwa lezaca ponizej warstwy uktadanej bedzie skropiona emulsja asfaltowa zgodnie
z ST D-04.03.01.

5.6. WarunKki przystapienia do robét

Warstwa wiazaca lub wyréwnawcza z betonu asfaltowego moze by¢ wykonywana, gdy temperatura otoczenia w ciagu
doby byta nie nizsza od -20C, a w czasie robot temperatura nie jest nizsza niz 0 oC. Nie dopuszcza si¢ uktadania
podbudowy z mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podlozu, podczas opadéow atmosferycznych oraz silnego wiatru
(V>16 m/s).

5.7. Préba technologiczna i odcinek prébny

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej jest zobowigzany do przeprowadzenia w
obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji w postaci zarobu probnego.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonac probny zarob na sucho, tj. bez udziatu asfaltu, w celu kontroli dozowania kruszywa
i zgodnosci sktadu granulometrycznego z projektowang krzywa uziarnienia. Probke¢ mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po
oprdéznieniu zawartosci mieszalnika.

Po sprawdzeniu sktadu granulometrycznego mieszanki mineralnej, nalezy wykonaé petny zarob probny z udziatem astaltu,
w ilosci zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okresla si¢ wykonujac ekstrakeje.
Wykonawca wykona odcinek probny o dlugosci co najmniej 50m w celu:

— stwierdzenia czy uzyty sprzet jest whasciwy,

— okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno - asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w Dokumentacji Projektowej grubosci warstwy,

— okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatow oraz sprzetu, jakie beda stosowane do wykonania warstwy wiazace;.
Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inzyniera.
Odcinek probny nie dotyczy warstwy wyrdéwnawczej.

5.8. Wykonanie warstwy wiazacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego

5.8.1 Uwagi ogdlne

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazong w uklad z automatycznym
sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacja Projektowa. W miejscach
niedostepnych dla sprz¢tu dopuszcza sic wbudowywanie reczne. Recznie mozna wykonywac roboty przy warstwie
Wyréwnawcze;j.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach
warstwy).
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Warstwa powinna by¢ réwnomiernie zageszczona cigzkimi walcami drogowymi. Do warstwy z betonu asfaltowego nalezy
stosowa¢ walce drogowe stalowe gladkie z mozliwos$ciag wibracji, oscylacji lub walce ogumione. Zaggszczanie mieszanki
powinno odbywac¢ si¢ zgodnie ze schematem przej$é walca ustalonym na odcinku prébnym. Wartos$¢ wskaznika
zaggszezenia powinna wynosi¢ co najmniej 98%.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zaggszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz dla

- asfaltu35/50 - 155.C.

5.8.2. Wykonywanie zlaczy.

5.8.2.1. Wymagania ogdlne.

Z}acza podluznego nie mozna umiejscawiaé¢ w $ladach kot. Nalezy unikaé umiejscawiania ztaczy w obszarze poziomego
oznakowania jezdni.

Z1acza podtuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesunaé wzglgdem siebie o co najmniej 15
cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.

ZYacza poprzeczne migdzy dziatkami roboczymi uktadanych pasow kolejnych warstw technologicznych nalezy przesunac
wzgledem siebie o co najmniej 2 m w kierunku podtuznym do osi jezdni.

5.8.2.2. Technologia rozkladania ,,goragce przy goracym™.

Do metody tej nalezy uzywac rozktadarek pracujace obok siebie. Wydajnosci wstgpnego zageszczania stotami
rozktadarek musza by¢ do siebie dopasowane. Przyjeta technologia robét ma zapewni¢ prawidtowe i szczelne potaczenie
uktadanych paséw warstwy technologicznej. Warunek ten nalezy zapewnic przez zminimalizowanie odleglosci migdzy
rozkladarkami tak, aby odlegtos¢ miedzy uktadanymi pasami nie byta wigksza niz dlugo$¢ rozkladarki oraz druga w
kolejnosci rozktadarka nadkladata mieszanke na pierwszy pas.

5.8.2.3. Technologia rozktadania ,.gorace przy zimnym”.

Wczesniej wykonany pas warstw technologicznej powinien mie¢ wyprofilowana krawedz, rOwnomiernie zaggszczona, bez
peknigé. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢ skosna. Najczgsciej takie przygotowanie krawedzi polega
na odcigciu waskiego pasa wzdluz krawedzi cieplej warstwy.

5.8.2.4. Zakonczenie dzialki roboczej.

Zakonczenie dziatki roboczej dotyczy wystapienia przerw w uktadaniu pasa warstwy technologicznej na czas, po ktorym
temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy si¢ poza dopuszczalna granice. W takim wypadku wykonywanie
warstwy technologicznej z mieszanek watowanych nalezy poprzedzi¢ usunigciem utozonego wczesniej pasa o dtugosci do
3 m. Nalezy usung¢ fragment pasa na calej jego grubosci. Na tak powstala krawedz nalezy nanies¢ lepiszcze lub inny
material do zlagcz wedtug normy PN-EN 12591, PN-EN 14023, lub inne lepiszcze wedtug norm lub aprobat technicznych,
w ilogci co najmniej 50 g na 1 cm grubosci warstwy na 1 metr biezacy krawedzi. 6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 5.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza, wypelniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 9.

Tablica 9.Czestotliwos¢ oraz zakres badan | pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowe]

Czestotliwosé badan
Lp. Wyszezegdlnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dziatce
roboczej
1 Sktad 1 uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowe] 1 probka przy produkgji do 500 Mg
pobranej w wytworni 2 probki przy produkeji ponad 500 Mg
2 Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 VWiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 VWiasciwosci krusz ywa przy kazdej zmianie
5 Temperatura skiadnikow mieszanki  mineralno- dozor ciagty
asfaltowe|
6 Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe] kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
whbudowywania
7 Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jowv.
8 Wiasciwosci probek mieszanki mineralno-asfaltowe] jeden raz dziennie
pobranej w wytworni

6.3.2. Sklad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanej,
z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek, w zaleznosci od liczby wynikow badan z danego odcinka budowy.
Dopuszczalne odchylki (zgodne z ,,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010”), dotyczace pojedynczego wyniku badania i
$redniej arytmetycznej wynikow badan dla warstwy wiazacej z betonu asfaltowego podano w tablicy 10:
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Tablica 10. Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej badah zawartosci
kruszywa dla warstwy z betonu asfaltowego [% (m/m)].

Kruszywo Liczba wynikéw badan
1 2 od3do4 od5do8 | od9do19 >20
<0,063 mm +4,0 3,6 3,2 29 2,4 2.0
<0,0125 mm 15 44 3,9 3,4 +27 2,0
0,063 = 2 mm +38 16,1 5,0 4,1 £33 +30
>2 mm 8 +6,1 +5,0 +41 3,3 13,0
Ziarna grube -9 +5 -7,6+50 -6,8+50 -6,1+5,0 55+50 5,0

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje¢ i temperatur¢ migknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wlasciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okresli¢ wiasciwosci wypelniacza, zgodnie
z pkt 2.4.

6.3.5. Badanie wlasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ kategori¢ dla kazdej wlasciwosci.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-astaltowej

Pomiar temperatury skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego
termometru zamontowanego na otaczarce.

Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i
odczytaniu temperatury.

Doktadnos$¢ pomiaru + 20C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi ST D.040701.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zaggszczonych metoda Marshalla. Wyniki
powinny by¢ zgodne z wymaganiami Specyfikacji Technicznej.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwos$ci warstwy wiazacej i wyréwnawczej z betonu

asfaltowego

6.4.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podano w tablicy 11.

Tablica 11. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej nawierzchni z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwosc badan
1 Szerokos¢ warstwy 2 razy ha odcinku drogi o dtugosci 1 km
2 Réwnos¢é podiuzna warstwy wg pkt 6.4.3.1 ST D.04.07.01
3 RownosE poprzeczna warstwy wg pkt 6.4.3.2 ST D.04.07.01
4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km
5 Rzedne wysockosciowe warstwy pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz
usytuowania osi wedtug
6 Uksztattowanie osi w planie dokumentacji budowy
7 Grubos¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m
8 Zlacza poprzeczne i podiuzne cata dtugose ztacza
9 Krawedz, obramowanie warstwy cata dtugosé
10 | Wyglad warstwy cata powierzchnia
11 | Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m
12 | Wolna przestrzen warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m

6.4.2. Szerokos¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy wiazacej z betonu asfaltowego powinna by¢ nie mniejsza od szerokosci zaprojektowane;j i nie wicksza
od niej niz 5 cm..

6.4.3. Rownos¢ warstwy

Ocena rownosci warstwy wg ST D.04.07.01 pkt 6.4.3. (z wylaczeniem drdg klasy L, dla ktérych obowiazuja wymagania
BN-68/8931-04).

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy wigzacej

Spadki poprzeczne warstwy wigzacej z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na lukach powinny by¢ zgodne z
Dokumentacja Projektowa, z tolerancjg + 0,5%.
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6.4.5. Rzgdne wysokosciowe

Rzgdne wysokosciowe warstwy wigzacej powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa,

z tolerancjg +1 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy wigzacej w planie powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa, z tolerancja

5cm.

6.4.7. Grubo$¢ warstwy

Grubos¢ rzeczywista ulozonej warstwy po zageszczeniu powinna by¢ nie mniejsza od grubosci zalozonej, z tolerancja +
10%.

6.4.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Z1acza nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztacza powinny by¢
calkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢

w jednym poziomie.

6.4.9. Wyglad warstw

Wyglad warstw z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
tuszczacych sie i spekanych.

6.4.10. Zaggszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zaggszczenie w warstwie powinno by¢ wigksze lub réwne 98% i wolna przestrzen w warstwie powinna
wynosic¢ 3,0-8,0%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST "Wymagania ogélne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m2 (jeden metr kwadratowy) warstwy wiazacej z betonu asfaltowego odpowiedniej grubosci,
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. A jednostka obmiarowa warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego jest 1 t
(jedna tona).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST "Wymagania ogolne".

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST, Dokumentacja Projektowa i poleceniami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia przez komisj¢ odbiorows, ze jako$¢ wykonywanych robét odbiega od wymaganej
Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wickszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu
i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona wartos¢ wykonywanych Robdt w stosunku do
wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych w oparciu o ,,WT-2 Nawierzchnie Asfaltowe 2010”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST

"Wymagania ogdlne" .

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 mz (metr kwadratowy) warstwy wiazacej z betonu asfaltowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie i zabezpieczenie robot,

— zakup i dostarczenie materiatow,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wykonanie odcinka probnego,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,

— rozlozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

— obcigcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

Cena wykonania 1 t warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie i zabezpieczenie robot,

— zakup i dostarczenie materialow,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wykonanie odcinka probnego,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,

— rozlozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04024 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport.

2. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych.

3. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Metody oznaczania

odpornosci na rozdrabnianie.

4. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie ggstosci
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nasypowej i jamistosci.

5. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Czgsé 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zaggszczonego wypetniacza.

6. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Czgs¢ 5: Oznaczanie
zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.

7. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Czg$¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziarn i nasigkliwosci.

8. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Czg$¢ 7: Oznaczanie
gestosci wypetniacza. Metoda piknometryczna.

9. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe Wymagania dla asfaltow drogowych.

10 PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie rozpuszczalnosci.

11. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa.

12. PN-EN 12606-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie zawartosci parafiny. Czes¢ 1: Metoda
destylacyjna.

13. PN-EN 12607-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wptywem
ciepta i powietrza. Czes$¢ 1: Metoda RTFOT.

14. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco. Czgs¢ 12: Okreslanie wrazliwosci probek asfaltowych na wode.

15. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco. Czes$¢ 22: Trasowanie kotem.

16. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek mineralnoasfaltowych
na goraco. Czg$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni.

17. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

18. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czgs$¢ 20: Badanie typu.

19. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych Czgs¢
1: Badanie metoda pierscienia delta i kuli.

20. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych Czgs¢
2: Liczba bitumiczna.

21. PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych Czgs¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci.

22. PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dzialanie czynnikéw
atmosferycznych Czg¢s¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda

gotowania.

23. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami

24. PN-EN 1427 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury mi¢knienia. Metoda
Pierscien i Kula.

25. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna.

26. PN-EN 196-21 Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkow, dwutlenku wegla i
alkaliéw w cemencie.

27. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar metoda
otwartego tygla Clevelanda.

28. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego.

29. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania

30. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw Czgs¢ 10: Ocena zawartosci
drobnych czastek - Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu

powietrza).

31. PN-EN 933-3

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztaltu ziarn za

pomoca wskaznika ptaskosci

32. PN-EN 933-4

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Cze¢$¢ 4: Oznaczanie ksztattu

ziarn - Wskaznik ksztattu

33. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowe;j
zawartosci ziarn o powierzchniach powstalych w wyniku przekruszenia lub famania

kruszyw grubych.

34. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw Czes¢ 6: Ocena wlasciwosci
powierzchni Wskaznik przeptywu kruszyw.

35. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Ocena zawartosci drobnych

czastek. Badanie blekitem metylenowym.

10.2. Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
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technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).
2. WT-1 Kruszywa 2010, IBDM, Warszawa 2010.

3. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010, IBDM, Warszawa 2010.
4. WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009, IBDM, Warszawa 2009.
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