D-05.03.05 NAWIERZCHNIE Z BETONU ASFALTOWEGO
(AC WMS 11 P 20/30; AC WMS 11 W 20/30; AC 11 S 50/70; AC 8 S 50/70)
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem warstw nawierzchni z betondéw asfaltowych

warstwy $cieralnej o grubosci 4 cm — AC 8 S 50/70.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt zwiazanych z zadaniem pt.: Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem zadania pt.: Budowa drogi
wewnetrznej, z oswietleniem ulicznym, odwodnieniem i przebudowa przepustéw na dz. nr 19/6, 16/7, 10/5, 10/7
(ob. Shupiec) w Nowej Rudzie

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
warstw bitumicznych nawierzchni okreslonych w pkt 1.1 w zakresie okreslonym w dokumentacji techniczne;j.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie

i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno - asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednia iloscig asfaltu,
wytworzona w okreslony sposéb, spetniajaca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno - asfaltowa o uziarnieniu rownomiernie stopniowanym,
utozona i zaggszczona.

1.4.4. AC WMS — beton asfaltowy o wysokim module sztywnosci,

1.4.5. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu zwiekszenia jego
przyczepnosci do kruszywa.

1.4.6. Podtoze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralno
- asfaltowe;j.

1.4.7. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.8. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotyczgce materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w

SST ,,Wymagania ogdlne” .
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Poszczegdlne rodzaje materialow powinny pochodzi¢ ze zrédet zatwierdzonych przez Inzyniera/Inspektora
Nadzoru. W przypadku zmiany pochodzenia materiatu nalezy, po wykonaniu odpowiednich badan, opracowac
skorygowana recepte.

2.2. Asfalt

Do produkcji betonu asfaltowego przewiduje si¢ zastosowanie jako lepiszcza asfaltu drogowego D50/70 do
betonu asfaltowego wg PN-EN — 12591:2004.

2.3. Wypelniacz

Nalezy stosowa¢ wypetniacz spetniajacy wymagania PN-EN 13043:2004 Wymagania podano w tablicy 1.
Tablica 1. Wymagania wobec wypetniacza

Punkt Wymagania
WT-lzlgngszywa Wilasciwosci wypelniacza Podbudowa, wigzaca Scieralna

52.1. Uziarnienie wedlug PN-EN 933-10: Zg. ztablicg 24

522 Jakosé pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria MB:10
nie Wyzsza niz:

53.1. Zawartos¢ wody wedlug PN-EN 1097-5, nie 1%(m/m)

WYZSZa Nz

532 Gestosc ziaren wedlug EN 1097-7 dekl. przez producenta

5.4.1. Wolne przestrzenie w suchym zageszezonym Wows
wypetiaczu wedlug PN-EN 1097-4,
wymagana kategoria:

54.2. Przyrost temperatury migknienia wedlug PN-

EN 13179-1, wymagana kategoria: Arsp8/25

55.1. Rozpuszezalnosé w wodzie wedlug PN-EN WS,
1744-1, kategoria nie wyzsza niz:

553 Zawartos¢ CaCO: w wypelniaczu wapiennym cC
wedtug PN-EN 196-21, kategoria nie nizsza [
niz:

554 Zawartosé wodorotlenku wapnia w Kal0.Ka pettarowana Ka20, K10,
wypelniaczu mieszanym, wymagana Ka Dektarowana
kategoria:

562 _Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2, BNbeklarowana
wymagana kategoria:

Sktadowanie wypetiacza musi odbywac sie w sposob chroniacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Zaleca si¢ jego przechowywanie w silosach stalowych.

2.4. Kruszywo

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem

i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Do mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwe podbudowy i warstwe wiazaca nalezy stosowac kruszywa

spetniajace wymagania podane w tablicy 2 i 3
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Tablica 2. Wymagane wilasciwosci kruszywa grubego

Punkt Wilasciwoscl kruszywa Wymagania
WT-1
TN W-wa pod_bgdowy, Ww-wa
4 2008 wigzgca
4.1.3. | Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: G.90/20
4.1.4. Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wedlug
kategorii: Gaons
4.1.6. |Zawartos¢ pylu wedlug PN-EN 933-1; kategoria niec wyzsza
niz: f
41.8. |Ksztalt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN Flso lub Sls
933-4, kategoria nie wyzsza niz:
4.19.  |Procentowa zawartoé¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i Coon
tamanej wedtug PN-EN 933-3; kategoria nie nizsza niz:
4.22.  |Odpornos§é kruszywa na rozdrabnianie wedlug PN-EN 1097-2, LAy
rozdzial 5; kategoria nie wyzsza niz: dekl. przez producenta
4.3.1.  |Gestosé ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 dekl. przez producenta
4.3.3. | Gesto$é nasypowa wedlug PN-EN 1097-3 Wen0,57
4.4.1.  |Nasigkliwoé¢ wedlug PN-EN 1097-6, zalacznik B; kategoria:
442, |Mrozoodpomo$é wedlug PN-EN 1367-1, kategoria nie wyzsza F,
niz:
4.4.5. ,Zgorzel sloneczna" bazaltu wedlug PN-EN 1367-3, SBra
kategoria: A 1
4.5.2.  |Sklad chemiczny - uproszczony opis petrograficzny wedlug 28 PIEERTIRCie
PN-EN 932-3
4.53. Grube zanicczyszezenia lekkic, wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2; Miec 0,1
kategoria nic wyzsza niz: 5 y
4.6.1. Rozpad kizemianowy zuzla wiclkopiccowego chlodzonego Wymagsana odpotnosc
powietrzem wedlug PN-EN 1744-1 p. 19.1 -
_ _ wymagana odpornosé
462 Rozpad Zeclazowy Zuzla wiclkopiccowego chlodzonego
powictrzem wedlug PN-EN 1744-1 p. 19.2 Yhas
1.6.3. Stalo§é objetoéei kruszywa z zuzla stalowniczego wedlug PN-
EN 1744- Ip. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

a) Jezeli nasigkliwosé jest wigksza, to nalezy badac¢ mrozoodpornosé wedhug pkt 4.4.2.
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Tablica 3. Wymagania wobec kruszywa drobnego 1/lub o ciaglym uziarnieniu

Punkt WT- Wiasciwosci kruszywa Wymagania
Kruslzywa W-wa pod_bgdowy, W-wa
2008 wigzgca
4.1.3. |Uziamienie wedlug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: G851 G,85
4.1.5. |Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wicksze niz
wedhug kategorii: G20
4.1.6. |Zawartos¢ pylu wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie
WYZS7a niz: fis
4.1.7. |Jakos¢ pylu wedlug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza MB10
4.1.10. |niz: Kanciastos¢ kruszywa drobnego wedlug PN-EN 933- Ecs30
6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:
43.1. |Gestosc ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez
4.5.3. |Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. pmducgn;a
My pc U,

14.2, kategoria nie wyzsza niz:

Do mieszanki mineralno-asfaltowe] na warstwe Scieralng nalezy stosowac kruszywa spelniajace wymagania
podane w tablicy 415
Tablica 4. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego

Punkt
WT-1
Kruszywa

2008

Wihasciwosci kruszywa

Wymagania

W-wa scieralna
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4.1.3. Uziarnienie wedluyg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: G.85/20
414 Tolerancja uziamienia; odchylenia nie wigksze niz wedlug kategorii: Goonis
4.1.6. Zawartos¢ pylu wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie wyZsza niz: f;
4.1.8. Ksztaltt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN 933-4, Floslub Sos
kategoria nie wyzsza mz:
41.9. Procentowa zawartosé ziaren o powierzchni przekruszonej 1 famanej Citiirowana
wedtug PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:
4272 Odpornodé kruszywa na rozdrabnianie wedlug PN-EN 1097-2,
rozdzial 5; kategoria nie wyzsza niz: LAsdla kruszyw A
LA dla kruszyw 5
43.1. Gestosé ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 dekl. przez producenta
433 (Festosc nasypowa wedlug PN-EN 1097-3 dekl. przez producenta
4.4.1. Nasigkliwos¢e wedlug PN-EN 1097-6, =zalacznik B; kategoria: W0,5
4.4.2. Mrozoodpornos¢ wedtug PN-EN 1367-1, zalacznik B, w 1% NaCl,
kategoria nie wyzsza niz: Faac 7
445 Zgorzel stoneczna” bazaltu wedlug PN-EN 1367-3, kategoria: SBra
452 Sklad chemiczny - uproszezony opis petrograficzny wedlug PN-EN
932-3 dekl. przez producenta
453 Grube zanmeczyszezenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. 142,
kategoria nie wyzsza niz: mipc 0,1
4.6.1. Rozpad  krzemianowy zuzla wielkopiecowego  chlodzonego
powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p. 19.1 wymagana odpornosé
4.6.2. Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego chlodzonego powietrzem
wedlug PN-EN 1744-1p. 19.2 wymagana odpornosé
4.6.3. Statos¢ objetoscr kruszywa z zuzla stalowniczego wedlug PN-EN
1744- Ip. 19.3; kategoria nie wyzsza niz: Vs
a) Jezeli nasiakliwosc jest wigksza, to nalezy bada¢ mrozoodpornosc wedtug pkt 4.4.2.
Tablica 5. Wymagania wobec kruszywa drobnego i/lub o ciaglym uziarnieniu
Punkt WT- Wiasciwosci kruszywa Wymagania
1 .
W-wa Scieralna
Kruszywa
2008
4.1.3. |Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: G85
4.1.5. |Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie wigksze niz
wedhug kategorii: GrcNR
4.1.6. |Zawarto$¢ pylu wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie
WYZSZa niz: iz
4.1.7. |Jakos¢ pylu wedlug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza MBr10
4.1.10. |niz: Kanciastos¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933- Bessammiwing
6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:
4.3.1. |Ggstos¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez
4.5.3. |Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. pmducgnia
Mrpc,

14.2, kategoria nie wyzsza niz:

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed

zanieczyszczenlem 1 zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.5. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowac drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajagce wymagania okreslone w pkt 5.1 WT-3
Emulsje asfaltowe IBDiM 2008.
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2.6. Srodek adhezyjny

Decyzje o zastosowaniu srodka adhezyjnego podejmuje sie po przeprowadzeniu przez Wykonawce badan
laboratoryjnych uzasadniajacych koniecznos¢ jego stosowania dla poprawy przyczepnosci asfaltu do
kruszywa.

Nalezy stosowac jedynie te $Srodki adhezyjne, ktore posiadaja Aprobate Techniczng (§wiadectwo dopuszczenia
do stosowania w budownictwie drogowym) wydana przez Instytut Badawczy Drog i Mostow.

Sposob dozowania srodka adhezyjnego zostanie zaaprobowany przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

2.7. Dostawy materialow.

Za dostawy materiatow odpowiedzialny jest Wykonawca robot zgodnie z ustaleniami okreslonymi w ST
»Wymagania ogdlne”.

Do obowiazku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatow do wytwarzania MMA, aby
zapewni¢ nieprzerwana prace otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki roboczej.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypehiacza musi by¢ zaopatrzona w deklaracje zgodnosci o tresci wedhug
PN-EN-45014 wydang przez dostawce.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazaé si¢
mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:

-wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym do wytwarzania mieszanek mineralnoasfaltowych,
-uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,

-skrapiarek,

-walcow lekkich, srednich i cigzkich ,

-walcéw stalowych gtadkich ,

-walcéw ogumionych,

-szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,

-samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub termosow.

3.2.1. Wytwérnia mieszanki mineralno-bitumiczne;j

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy produkowac przy zastosowaniu sterowanej komputerem wytworni

(otaczarki) o mieszaniu cyklicznym, posiadajacej wydajno$¢ zapewniajaca wykonanie MMA w ilosciach i czasie

wynikajacych z naktadow kosztorysu ofertowego i harmonogramu rzeczowo-finansowego, wyposazonej w
izolowany termicznie silos gotowej mieszanki o pojemnosci nie mniejszej niz potowa wydajnosci
godzinowej. Komputerowy system sterowania otaczarka, w celu zapewnienia produkcji mieszanki
mineralnoasfaltowej

zgodnej z zadana recepta, musi pracowaé w oparciu o zwrotne potwierdzenia wydanych polecen, a
rejestrator podstawowych parametrow pracy wytworni (godzina i minuta wykonania zarobu, ilosci
nawazanych sktadnikdw, czas mieszania kruszywa na sucho, czas mieszania po dodaniu asfaltu oraz
temperatura gotowej mieszanki kazdego zarobu na wyjsciu z mieszalnika), dokonuje ich zapisu oddzielnie
dla kazdego cyklu, np. w postaci wydruku.

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinno by¢ wagowe. Odchytki masy dozowanych
sktadnikéw (w stosunku do masy poszczegolnych skltadnikéw zarobu) nie powinny by¢ wieksze od 2 %.
Dozowanie wagowe lub objetosciowe srodka adhezyjnego oraz modyfikatora asfaltu do asfaltu powinno
odbywac si¢ poprzez wtrysk odpowiedniej porcji do asfaltu w trakcie jego podawania do mieszalnika
otaczarki.

3.2.2. Ukladarka mieszanek mineralno-bitumicznych

Uktadanie mieszanki w przypadku nowej budowy lub przetozenia ruchu powinno odbywac si¢ petna
szerokoscia,

przy uzyciu mechanicznej uktadarki gasienicowej (moze by¢ zestawem uktadarek). W przypadku przebudow,
gdy nie ma mozliwo$ci wyznaczenia trasy objazdu mieszanke nalezy uktada¢ pasami. Uktadarka winna
posiada¢ miedzy innymi nastepujace podzespoty:
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— automatyczne sterowanie pozwalajace na ulozenie warstwy zgodnie z zatozona niweleta 1 gruboscia,
—  plyte wibracyjna do wstepnego zageszczenia mieszanki,
- urzadzenia do podgrzewania plyty wibracyjnej.

Tylko wyjatkowo dopuszeza si¢ reczne utozenie warstwy w migjscach niedostgpnych dla sprzetu mechanicznego,
przy czym szczegolng uwage nalezy zwrocié na zageszezenie takich powierzchm, niedostepnych dla walcow 1
dogeszczad je przy pomocy plyt wibracyjnych.

3.2.3. Walce do zageszezania
Nalezy stosowac, walce stalowe gladkie srednie 1 cigzkie z wibracja w zakresie 35 — 50 Hz, ogumione cigzkie o
regulowanym ci$nieniu w oponach.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogolne” .
4.2. Transport materialow

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.

Transport asfaltéw drogowych moze odbywac sie w:

— cysternach kolejowych,

— cysternach samochodowych,

— bebnach blaszanych,

— lub mnych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inzynera/Inspektora Nadzoru.

4.2.2. Wypelniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozié w cysternach przystosowanych do przewozu materialow sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem 1 uszkodzeniem workow.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszezeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke mineralno-asfaltows nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi, wyposazonymi w plandeki
do przykrywania mieszanki podczas transportu.

W czasie transportu spadek temperatury mieszanki mineralno-astaltowe] nie powinien by¢ wigkszy niz 10 %
temperatury te] mieszanki w chwili zaladunku z jednoczesnym spelieniem warunkéw zachowania temperatury
wbudowania. Czas transportu mieszanki mineralno-asfaltowe] od momentu zatadunku do roziadunku me
powinien przekraczaé 2 godzin.

Zaleca si¢ stosowanie samochodow termosow z podwdjnymi scianami skrzyni wyposazone] w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST | Wymagania ogdlne™ |

5. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i opracowanie receptury.

Mieszanke betonu asfaltowego o wysokim module sztywnosci (ACWMS) nalezy zaprojektowac¢ metodg
funkcjonalng, .

72



Tablica 6 — Uziarnienia MM oraz zawartos¢ lepiszeza do AC:

T Przesiew, [%(m/m)]

Milereiete ACSS ACILS AC WMS 11
Wyrmiar sita #, [mm)] od do od do od do
16 - - 100 - 100 -
11,2 100 - 90 100 90 100
8 90 100 70 90 70 85
5,6 70 90 - - - -
2 45 65 45 60 40 50
0,125 8 20 8 22 7 17
0,063 6 12 6 12 5 9
Zawartos¢ lepiszcza Min. 6,6 Min. 6,4 Min. 4,8

Wykonawca na cztery tygodnie przed przystapieniem do produkcji MMA jest zobowiazany do zlozenia
Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia materialy wyj$ciowe wraz z recepta laboratoryjna.
Inzynier/Inspektor Nadzoru przed zatwierdzeniem zweryfikuje jedna recepte z kazdego rodzaju MMA
przewidzianego w projekcie w Laboratorium Zamawiajacego na jego koszt. Kolejne przedstawione recepty
beda weryfikowane przez Laboratorium Zamawiajacego na koszt Wykonawcy.
Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
— doborze sktadnikow mieszanki,

— doborze optymalnej ilosci asfaltu,
— okresleniu wlasciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z wymaganiami podanymi w

niniejszej SST.

Tablica 7. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego.

13108-20, D.1.6,
60°C, 10000 cykli

Wihasciwosé | Warunki zageszezenia wg PN-EN | Metoda i warunki Mieszanka
13108-20 badan
ACSS|ACI1IS | ACWMS 11 ACS8S | ACI1S | ACWMS

11
Zawartosé C.1.2, ubijanie Cil3, PN-EN 12697-8, p.4 Vmin10 Vainzo
wolnych 2x50 uderzen ubijanie 2x75 Vo Vo
przestrzeni uderzen
Wolne C.1.2, ubijanie - PN-EN 12697-8, p.5 | VFBuin7 | VFBuin 7 z
przestrzenie 2x50 uderzen VFB, 20 | VFBar 0
wypetnione
lepiszczem
Zawartosé C.1.2, ubijanie - PN-EN 12697-8, p.5 VMA 015 5
wolnych 2x50 uderzen
przestrzem w
MM
Odpomos¢ na C.1.1, ubjjanie 2x25 uderzen PN-EN 12697-12, ITSRy ITSRg
dziatanie wody przechowywanie w

40rC 7 jednym
cyklem zamrazania,
badanie w 15°C

Odpornosé na - C.1.20,walow | PN-EN 12697-22, & WS amo 10
trwate anie, Peg - metoda B w PRD 30
deformacje Plis powietrzu, PN-EN '
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Sztywnose C.1.20,watow | PN-EN 12697-26, Sisisiracioo
anie, Pog -| 4PB-FR, temp. 10°C,
Puoo czestose 10Hz

Odpomos¢ na C.1.20,walow | PN-EN 12697-24, £6.130

ZMgczenie, anie, Pyg -| 4PB-PR, temp.10°C,

kategoria nie P czegstose 10Hz

- = 100
NnZsza niz:

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno - asfaltowej

Mieszanke mineralno - asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciagglym zapewniajace;j
prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i
gotowej mieszanki mineralno - asfaltowej. Wytwarzanie mieszanki powinno odbywac si¢ w oparciu o recepture
laboratoryjna, zatwierdzona przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Rzedne krzywej uziarnienia wg recepty
laboratoryjnej powinny by¢ skorygowane w wyniku przeprowadzonej proby technologicznej i produkcji
mieszanki na odcinek probny.

Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta.
Dopuszcza sie dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od
temperatury.

Tolerancje dozowania skfadnikoéw moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza,
lecz nie wigcej niz £2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposob

i w ilosciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukladem termostatowania, zapewniajacym
utrzymanie statej temperatury z tolerancja =5, C.

Nalezy tak zaplanowa¢ produkcje mieszanki mineralno — asfaltowej, zeby od chwili jej wytworzenia do chwili
jej wbudowania uptyneto 90+120 minut, przy czym sktadowanie i transport stanowia czes$¢ tego czasu. Jest to
okres niezbedny do zajscia reakcji chemicznej w asfalcie otaczajacym kruszywo.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz

o temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana jako odpad produkcyjny.

5.4. Przygotowanie podloza

Podloze moze stanowi¢ nowa warstwa podbudowy albo nowa warstwa asfaltowa. Podlozem moze by¢ rowniez
stara warstwa konstrukcji nawierzchni.

Powierzchnia podtoza winna by¢ sucha i czysta. Przed ulozeniem warstwy bitumicznej z betonu asfaltowego,
podloze nalezy przygotowa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w D.04.03.01 ,,Oczyszczenie i skropienie
warstw konstrukcyjnych".

Powierzchnie czotowe kraweznikow, wlazow, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub
materialem uszczelniajacym w okreslonej ilosci zaakceptowanej przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Przed utozeniem warstwy z betonu asfaltowego warstwa lezaca ponizej warstwy ukladanej bedzie skropiona
emulsja asfaltowa zgodnie z D.04.03.01.

5. Warunki przystgpienia do robot

Mieszanki MMA nalezy wbudowywac w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych. Temperatura otoczenia w
ciggu doby nie powinna by¢ nizsza niz:

- dla w-wy $cieralnej: 0.C (przed robotami) i +5.,C (W czasie robot),

- dla w-wy wiazacej: -2oC (przed robotami) i 0,C (w czasie robot),

- dla w-wy podbudowy: -5.C (przed robotami) i -3,C (W czasie robot)

W przypadku produkcji i uktadania warstwa nawierzchni z ACWMS w warunkach obnizonej temperatury
otoczenia (pdzna jesien) nalezy zastosowac technologie lub dodac srodek obnizajace lepkos¢ lepiszcza
asfaltowego i poprawiajace urabialno$¢ oraz zageszczalnos¢ mieszanki.

5.6. Préoba technologiczna

Laboratoryjnie zaprojektowane MMA powinny by¢ sprawdzone w trakcie proby technologicznej w petnym
zakresie zastosowanych metod badan, zgodnie z wymaganiami wg pkt 5.

Na podstawie uzyskanych wynikdéw Inzynier/Inspektor Nadzoru podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka
probnego.
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5.7. Odcinek prébny

Odcinek prébny wykonuje si¢ co najmniej o dlugosci 50m na catej szerokosci jednej jezdni lub pasa ruchu

w zalezno$ci od warunkéw ruchowych.

Wykonawca w trakcie realizowania odcinka probnego w celu:

- zdefiniowania parametréw produkcyjnych MMA,

- sprawdzenia czy sprzet uzyty do rozkladania i zaggszczania mieszanki jest wlasciwy,

- okreslenia grubo$ci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do

uzyskania wymaganej ostatecznej grubosci warstwy,

- okreslenia potrzebnej liczby przejs¢ walcéw dla uzyskania prawidlowego zageszczenia warstwy.

- sprawdzenie rownosci.

Do wykonania odcinka probnego, Wykonawca powinien zastosowac takie same materialy oraz sprzet, jakie
beda stosowane do wykonania warstwy AC podczas robot.

Lokalizacja odcinka prébnego zostanie zaakceptowana przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Wykonawca rozpocznie wykonywanie warstwy z AC dopiero po otrzymaniu akceptacji

Inzyniera/Inspektora Nadzoru, wydanej na podstawie testow oraz pomiaréw dokonanych na odcinku probnym.
W przypadku nieprawidtowych parametréw warstwy i nie zatwierdzeniu przez Inzyniera/Inspektora

Nadzoru odcinka probnego, Wykonawca ma obowiazek usunaé¢ odcinek probny warstwy (jezeli byt
wykonywany w obrebie Kontraktu) na wlasny koszt.

5.8. Wbudowywanie i zageszczanie warstw z betonu asfaltowego

Warstwe nawierzchni z ACWMS nalezy uktada¢ w jednej warstwie. Temperatura rozkladania mieszanki oraz
zageszczania powinna by¢ zgodna z temperatura technologiczna asfaltu zalecana w normie lub Aprobacie
Techniczne;j.

Do zageszczania mieszanki ACWMS nalezy stosowac ciezkie, dociazone walce ogumione oraz stalowe gladkie.
Zamawiajacy w przypadku wykonawstwa w okresach chlodnych bedzie kontrolowatl czy w wyniku przegrzania
MMA w trakcie produkcji, transportu i wbudowania nie ulegly znacznemu pogorszeniu wlasnosci asfaltu.
Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie zgodnie ze schematem przejs¢ walca ustalonym na odcinku
probnym.

Ztacza w warstwie wigzacej powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.
Ztacza poprzeczne i podtuzne, wynikajace z dziennej dziatki roboczej powinny by¢ réwno obciete,
posmarowane emulsja. Zlacza poprzeczne powinny by¢ zabezpieczone dodatkowo listwa przed uszkodzeniem.
Boczne krawedzie warstwy nalezy zabezpieczy¢ poprzez szczelne posmarowanie emulsja. Ztacza w konstrukceji
wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Stosujac zespot uktadarek,
zakonczenie dziatek roboczych dla kazdego pasa powinno by¢ przesuniete o ok. 5-8 m.

Za zgoda Inzyniera/Inspektora Nadzoru, nawierzchnie mozna odda¢ do ruchu zaraz po jej wykonaniu i
ostygniegciu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST ,,Wymagania ogdlne” .

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Na zadanie Zamawiajacego ze wszystkich materiatlow przewidzianych do budowy (kruszywa, wypehiacz,
lepiszcze itd.) Wykonawca przekaze probki o odpowiedniej wielkosci, i Zamawiajacy bedzie je przechowywat
pod zamknieciem. Strony kontraktu potwierdza pisemnie przekazanie probek. W ramach badan kontrolnych
probki te beda mogty postuzy¢ do oceny zgodnosci dostaw z warunkami kontraktu.

Minimalne wielkosci probek materiatow:

[1 wypelniacz — 2 kg

[1 kruszywa o uziarnieniu do 8§ mm — 5 kg

[1 kruszywa o uziarnieniu powyzej 8 mm — 15 kg

[ lepiszcze - probka $rednia z 3 probek czesciowych po 2 kg

6.3. Czestotliwo$é oraz zakres badan i pomiarow

Tablica 7 Zakres oraz czestotliwos$¢ badan i pomiardw w czasie wytwarzania i wbudowywania MMA
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Lp.

Wyszezegdlnienie badan

Czestotliwose badan

BADANIA MIESZANKI

1.

Temperatura skladnikéw

Dozor ciagly

2. Temperatura mieszanki Kazdy samochod przy zatadunku 1 w czasie
whbudowywania

3. Uziarnienie 1 zawartosc lepiszeza Na kazde rozpoczete 6000m®nawierzchni 1 probka
(ilos¢ moze by¢ zwigkszona)

4. Temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego | Na kazde rozpoczete 6000m? nawierzchni 1 probka
{(1los¢ moze byé zwigkszona)

5. Gestosé 1 zawartosé wolnych przestrzeni probki | Na kazde rozpoczete 6000m? nawierzchmi 1 probka

(ilos¢ moze by¢ zwiekszona)

BADANIA WARSTWY WYKONANEJ Z MIESZANKI

6. Wskaznik zageszezenia warstwy, wolna Na kazde rozpoczete 6000m®nawierzchni 1 probka
przestrzen w warstwie {(1los¢ moze by¢ zwiekszona)

7 Spadki poprzeczne®) Nie rzadziej niz co 20 m

8 Reowngscigodinana Dla kazdej jezdni 1 kazdego pasa ruchu pomiar
planografem oraz w miejscach niedostepnych 1
krotkich odeinkach (do 200 m) metoda taty 4-
metrowej i klina — nie rzadziej niz co 10m.

o Rownose poprzeczna Dla kazdego pasa ruchu, nie rzadziej niz co 10 m

10. | Grubos¢ lub ilos¢ materiatu nie rzadziej niz co 100 m

11. | Zacza podtuzne 1 poprzeczne kazde ztacze (ocena wizualna)

12, | Wyglad warstwy ocena wizualna

) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych 1 uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
glownych tukow poziomych.

76



Tablica 8 Tolerancje zawartosci skladnikéw mieszanki  mineralno-asfaltowe] wzgledem  skladu
zaprojektowanego przy badamu pojedyncze) prébki metods ekstrakeji, % m/m
Dopuszezalne odchytki [%]
Lp. Sktadniki mieszanki ) ~ )
mineralno-asfaltowej W czasie Odbior koncowy
produke;ji — mieszanki
watowane
1 | Przechodzi przez sito (# wg recepty) -8do+5 -
2 | Tw. #2,0mm +6.0 -
3 | Zawartos¢ ziaren >2,0mm - 7,0-10,0
4 |Iw. #0,063mm +2.0 2,1-4.0
5 | Asfalt +0,6 +0,6
6 | Wskaznik zageszczema =98% =08%
7 | Zawartos¢ wolnych przestrzeni 2+5 (podbudowa) | 2+5 (podbudowa)
4+10 (wiazaca) 4+10 (wiazgca)
3+5 (Scieralna) 3+5 (Scieralna)
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6.4 Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie
Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami i receptura laboratoryjna.
- Wskaznik zageszczenia warstwy
Wskaznik zaggszczenia warstwy nalezy sprawdza¢ na probkach wycietych z zageszczonej warstwy,
poprzez porownanie gestosci strukturalnej wycietych probek z gestoscia strukturalng probek Marshalla
formowanych w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. Okres$lanie gestosci nalezy wykonywacé
metoda hydrostatyczna. Wskaznik zaggszczenia nie moze by¢ nizszy niz 98%.
- Wolna przestrzen w zageszczonej warstwie
Do obliczenia wolnej przestrzeni w warstwie nalezy przyjmowac gestos¢ objetosciowa mieszanki
mineralno-asfaltowej oznaczonej w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki robocze;j.
6.5. Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa, z tolerancja 0,5 %.
6.6. Ocena réwnosci podluznej
Wymagana réwnos¢ podtuzna jest okreslona przez wartosci odchylen réwnosci, ktdre nie moga by¢
przekroczone w liczbie pomiaréw stanowiacych 95% oraz 100% liczby wszystkich pomiaréw na badanym
odcinku. Odchylenie réwnosci oznacza najwieksza odleglos¢ miedzy fata a mierzona powierzchnig w danym
profilu.

Tablica 9. Dopuszezalne wartosci odchylen rownodci podluzne) warstwy scieralne] wymagane przed uptywem

okresu gwarancyjnego

Element nawierzchni Procent liczby pomiaréw

95% 100%

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, pasy awaryjne, pasy wlaczania 1

: =<6 mm =7 mm
wylaczama

6.7. Ocena réwnosci poprzecznej nawierzchni

Do pomiaru poprzecznej rdwno$ci nawierzchni powinna by¢ stosowana metoda rownowazna metodzie z
wykorzystaniem faty i klina, okreslonych w Polskiej Normie. Pomiar powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz
co 10 m, a liczba pomiar6w nie moze by¢ mniejsza niz 20. Odchylenie rowno$ci oznacza najwigksza odlegtosé
miedzy lata a mierzong powierzchnig w danym profilu.

Z czestotliwoscia podana w tablicy 7 nalezy sprawdzac¢ spadek poprzeczny warstwy. Sprawdzenie polega na
przylozeniu faty i zmierzeniu przeswitu klinem lub pomiar profilografem laserowym. Spadki poprzeczne
warstwy Scieralnej na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z projektem z tolerancja =+ 0,5%.
Wymaga si¢, aby co najmniej 90% wykonanych pomiaréw nie przekraczato przedziatu dopuszczalnych
odchylen.

Tablica 10. Dopuszczalne wartosei odchylen rownosci poprzeczne] warstwy scieralne] wymagane przed uplywem
okresu gwarancyjnego

Element nawierzchni Procent liczby pomiaréw

20% 100%

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, pasy awaryjne, pasy wlaczania 1

: <6 mm <9 mm
wylaczania

6.8. Pomiar grubo$ci warstwy (iloSci materiatu)

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢ z czgstotliwo$cia podana w tablicy 7 na podstawie wycigtych
probek.

Dopuszczalne odchytki:

dla wielu badan ($rednia) < 10%

dla pojedynczej prébki < 15%.

W przypadku grubo$ci mniejszej niz dopuszczalne odchylenie zostanag Wykonawcy naliczone potracenia za
obnizona jakos$¢.

6.9. Z1acza podluzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle Iub prostopadle do osi. Ztacza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Zlacza powinny
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by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.10. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ od 3 do 5 mm ponad
ich powierzchnieg.

Warstwy bez opornikéw powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszla koniecznos¢ obciecia pokryte
asfaltem.

6.11. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksture, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych sig i spekanych.

6.12. Potrgcenia za nieprawidlowos$ci w wykonaniu warstw nawierzchni.

W przypadku konieczno$ci stosowania potracen — naliczane beda jak w pkt.9.2.6 ,, WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2008”

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest mz (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST ,,Wymagania ogolne” .

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 i PN-S-96025:2000[10] daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogo6lne ustalenia dotyczgce podstawy platnoSci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,,Wymagania ogdlne” .

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:

-roboty pomiarowe i przygotowawcze,

-oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,
-zakup i dostarczenie materiatow,

-opracowanie receptur,

-wytworzenie probnej mieszanki betonu asfaltowego bazujac na recepcie roboczej zaaprobowanej przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru,

-wykonanie odcinka probnego, transport mieszanki na plac budowy,

-zabezpieczenie kraweznikow, zakrywanie i odkrywanie urzadzen kanalizacyjnych w trakcie robot, pokryw
studni rewizyjnych i osadnikow, kratek sciekowych, dylatacji,

-posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,

-przygotowanie powierzchni styku w tym oczyszczenie i posmarowanie emulsja asfaltowa,
-wyprodukowanie mieszanki mineralno - asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,

-mechaniczne utozenie mieszanki,

-skropienie migdzywarstwowe,

-mechaniczne zageszczenie roztozonej warstwy,

-wykonanie i zabezpieczenie zlaczy i krawedzi,

-przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych Specyfikacji,

-uporzadkowanie placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997
- WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. IBDiM, Warszawa 2008

- Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z
1999 r., poz. 430).
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